
128

215
45

°

∅5
0

∅5
0

71
215

74 70

Поз. 1

Поз. 2

0,6

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол . Macca
ед., кг

Документация

Сборочный чертеж

Фо
рм

ат

Детали

Труба сварная AISI304 D50 мм ,
S=1 мм  L=215 мм
Труба сварная AISI304 D50 мм ,
S=1 мм  L=123 мм

7003 50 50 RC
Крестовина RC 45°

DN 50/50

7003 50 50 RCА3

7003 50 50 RC

7003 50 50 RC

1

2

-01

-02

1

2

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

1

2

∅50

∅50

123118

68



270
10684

∅7
5

166

270
45

°

∅7
5

∅75

80

Поз. 1

Поз. 2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба сварная AISI304 D75 мм ,
S=1 мм  L=270 мм
Труба сварная AISI304 D75 мм ,
S=1 мм  L=160 мм

Крестовина RC 45°
DN 70/70

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол .
Macca
ед., кгФо

рм
ат

7003 75 75 RCА3

7003 75 75 RC -01 11

7003 75 75 RC -02 22

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

7003 75 75 RC

1,1

1

2∅75

16014
9

74



320

218

∅11
0

320
15685

∅1
10

45
°

∅1
10

80

Поз. 1

Поз. 2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба сварная AISI304 D110 мм ,
S=1 мм  L=320 мм
Труба сварная AISI304 D110 мм ,
S=1 мм  L=213 мм

7003 11 11 RC
Крестовина RC 45°

DN 100/100

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол . Macca
ед., кгФо

рм
ат

7003 11 11 RCА3

7003 11 11 RC -01 11

7003 11 11 RC -02 22

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

2,1

1

2

195

85

213

∅110



∅7
5

235

235

∅7
5

146

45
°

∅50

118

68
7184

∅50

80

Поз. 1

Поз. 2

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол . Macca
ед., кг

Документация

Сборочный чертеж

Фо
рм

ат

Детали

Труба сварная AISI304 D75 мм ,
S=1 мм  L=235 мм
Труба сварная AISI304 D50 мм ,
S=1 мм  L=118 мм

7003 75 50 RC
Крестовина RC 45°

DN 70/50

7003 75 50 RCА3

7003 75 50 RC

7003 75 50 RC

1

2

-01

-02

1

2

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

2

1

0,7



45
°

235

80
171

∅1
10

∅50

∅1
10

235
7184

2
1

80

Поз. 1

Поз. 2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба сварная AISI304 D110 мм ,
S=1 мм  L=235 мм
Труба сварная AISI304 D50 мм ,
S=1 мм  L=117 мм

7003 11 50 RC
Крестовина RC 45°

DN 100/50

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол . Macca
ед., кгФо

рм
ат

7003 11 50 RCА3

7003 11 50 RC -011

7003 11 50 RC -022

1

2

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

0,97

117

∅50

67



191

80

∅1
10

275

45
°

2

1

∅1
10

270
10585

150

∅75

∅75

75

80

Поз. 1

Поз. 2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба сварная AISI304 D110 мм ,
S=1 мм  L=270 мм
Труба сварная AISI304 D75 мм ,
S=1 мм  L=150 мм

7003 11 75 RC
Крестовина RC 45°

DN 100/70

Зо
на

По
з.

Обозначение Наименование Кол . Macca
ед., кгФо

рм
ат

7003 11 75 RC -01 11

7003 11 75 RC -02 22

7003 11 75 RCА3

Формат А3Копировал

Пивин Э.

Николаев П.
Сборочный чертеж

Шупило В.

Изм. Лист Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т.контр.

Н.контр.
Утв.

Лит. Масса

Лист Листов    1

Масштаб
N докум.

Сп
ра

в. 
N

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ин
в. 

N 
по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в. 
N 

ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а

Игнатов С.

1. Проверить на герметичность воздухом pисп. = 0,3 атм .,  t > 10 сек .
Утечек в ванне с водой не допускается

2. Зону сварного шва пассивировать электролитом до цвета исходного металла
3. На деталях обеспечить метки для ориентации по углу

1,3
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